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FISA DE LUCRU!

I. ANALIZA STRUCTURALA A MODELULUI

1. Studiati forma exterioara a produsului primit, completati reprezentarea grafica in vedere
frontala a acestuia, conform particularitatilor de ordin constructiv §i estetic ale modelului, si indicati

pe desen, prin sageti, elementele componente.

Aspect fata

Aspect spate

Schema de descompunere a produsului camasa pentru barbati
de model dat Tn elemente componente

! pentru ECHIPELE 1 si 2



2. In tabelele 1 si 2 sunt clasificate elementele care pot fi intdlnite in structura produsului
camasda pentru barbati. Particularizafi clasificarea pentru modelul analizat si completati informatiile
care lipsesc.

Tabelul 1. Clasificarea elementelor componente ale produsului camaga pentru barbati
dupa functia prioritard

Prezenta
Functia Denumirea elementului NI .
. . Elemente cu care intra in conexiune
elementului elementului la modelul
analizat*
Fata
De protejare
(acoperire) a Spate
corpului
Maneca
De Inchidere (fenti)
imbrdacare-
dezbrdcare Slit — mdneca
Terminatia
superioard (guler)
De finalizare Terminatia
a marginilor inferioard (tiv)
Terminatia

mdnecii (manseta)

De a contine

mici obiecte Buzunar
Platca aplicata
De a Epolet
ornamenta
Clapa
Brida

*  se marcheaza cu ,,x”

Tabelul 2. Clasificarea elementelor de produs (EP) pe criteriul succesiunii de integrare in produs

Tipul de EP Caracterizare Identitatea EP

Formeaza structura de baza a produsului

EP principal PRI
principate de imbracaminte.
t 3 truct a
EP complementare Se atageaza pe structura de bazd a
produsului.
Se includ in EP principale sau
EP integrate complementare, avand un traseu

tehnologic propriu, partial.




3. Pentru fiecare din elementele de produs stabilite Tn urma analizei structurale a modelului,
realizati in tabelul 3:
= vederea de ansamblu a elementului;
» jdentificarea §i reprezentarea reperelor componente, cu precizarea tipului de materie
prima din care se executd.

Tabelul 3. Componentele structurale ale produsului camasa pentru barbati de model dat

Tipul de

Reprezentarea grafica | materie prima
aRi din care se

realizeaza R;

Elemente Repere

de produs an\s/aelgnebrf j:eEp componente
(EP) (Ri)

Fata
dreapta

Fata
stinga

Spate

Guler

Maneca

Mansetd




4. Identificati si caracterizati materialele folosite in confectionarea
camasii de model dat, prin bifarea variantelor, respectiv completarea

informatiilor corespunzatoare din tabelul 4.

/
b

Tabelul 4. Materiale utilizate pentru confectionarea camadsii

1. MATERIALDE BAZA: ...,

Natura materiei prime Destinatia Desenul
din bumbac si tip bumbac camasa clasica uni
din in si tip in (de zi) in dungi
din matase si tip matase camasa tip sport n carouri
din 14na si tip 14na camasa de ocazie imprimat

2. MATERIALE AUXILIARE:

a) Intarituri

Tipul de intaritura
(diferentiat prin forma
de prezentare)

Zona din produs
pe care se aplica

Modul de aplicare

guler
o L. mansete
intaritura termoadeziva cu suport . . .
: clape prin termolipire
textil tesut -
bride
epoleti
intaritura fard adeziv, croitd in . N . prin coasere cu
- sistemul de Tncheiere . L
banda alimentare continud
b) Ata de cusut
Compozitia fibroasa Finetea Culoarea
din PES corelata cu: adaptata la culoarea
= finetea materialului materialului
din bumbac = scopul tehnologic
al cusaturii (imbinare, . <
- . in culoare contrastanta
n amestec surfilare, tighele
ornamentale, broderie)
c) Auxiliare pentru incheiat
Nasturi
_ | Numar | Modde | canse | Butoni | Fermoare
Rol Material | Forma de fixare pe
orificii produs
= functional
= estetic




I1. CONSTITUIREA TEHNOLOGICA A PRODUSULUI

5. In tabelul 5 se prezintd faze specializate pentru diferite variante tehnologice de
confectionare a produsului camaga pentru barbati. Identificati succesiunea §i continutul
transformarilor tehnologice pentru constituirea structurii tridimensionale a modelului luat in studiu.
Precizati dotarea tehnica necesara executiei fiecarei faze.

Tabelul 5. Structura procesului tehnologic de confectionare a produsului camasa pentru barbati

Faze Dotarea tehnica
Descrierea fazei tehnologice speC|f|ce_ Coq G d'.SPOZ't'V'
modelului | faza mobilier
analizat* tehnologic)

Etapa I. Prelucrarea reperelor

1. Prelucrarea mansetelor:

= aplicarea Intariturii

= coaserea fetei de manseta la baza

= asamblarea fetei cu dosul de manseta

» intoarcerea pe fata si cilcarea

= realizarea tighelului ornamental pe contur

2. Prelucrarea gulerului:
a. guler cu stei din intreg

= aplicarea intariturii

= coaserea fetei de guler la baza

= asamblarea fetei cu dosul de guler

» intoarcerea pe fata si calcarea

= realizarea tighelului ornamental pe contur
b. guler cu stei separat

* aplicarea Intariturii

= asamblarea fetei de pelerina cu dosul de

pelerina

= intoarcerea pe fafa si calcarea

= tighelirea pelerinei

= coaserea fetei de stei la baza

= asamblarea detaliilor steiului introducand in
cusdtura pelerina

= fintoarcerea pe fata si calcarea gulerului

* tighelirea steiului

3. Prelucrarea clapelor:

= aplicarea intariturii

= asamblarea pe contur a reperelor fata si dos

= intoarcerea pe fafa si calcarea

= realizarea tighelului ornamental pe contur

4. Prelucrarea bridelor:

= aplicarea intariturii

= asamblarea pe contur a reperelor fata si dos

= intoarcerea pe fafa si calcarea

= realizarea tighelului ornamental pe contur




Faze

Dotarea tehnica

Descrierea fazei tehnologice specifice_ Coq (utilay, di_spozitiv,
modelului | faza mobilier
analizat* tehnologic)

5. Prelucrarea epoletilor:

= aplicarea Intariturii

= asamblarea pe contur a reperelor fata si dos
* intoarcerea pe fata si calcarea

= realizarea tighelului ornamental pe contur
6. Prelucrarea buzunarelor:

= executarea cusaturilor longitudinale:

- fald dublu exterior

- fald dublu interior

- pliuri

= executarea cusaturilor decorative

= definitivarea liniei de deschidere

» preformarea rezervelor pe contur prin calcare
7. Prelucrarea fetelor:

» pregatirea si asamblarea platcilor

» realizarea cusaturilor ornamentale

= realizarea inchiderii

= aplicarea buzunarelor

8. Prelucrarea spatelui:

= realizarea faldurilor

= executarea cusdturilor longitudinale:

- cusdturi de asamblare a reperelor

- cusaturi decorative

- pense

= aplicarea etichetelor pe dosul de platca
= asamblarea reperului central cu fata si dosul
de platca
= realizarea si fixarea bridei
9. Prelucrarea manecilor:
= executarea slitului pentru manecile lungi:
- slit simplu
- slit pentagon
* realizarea mangetei pentru manecile scurte
* integrarea bridelor, a epoletilor sau a
buzunarelor pentru cdmasile sport
Etapa I1. Asamblarea produsului

10. imbinarea pieptilor cu spatele pe liniile
umerilor

11. executarea tighelelor ornamentale:
- la baza platcii spatelui
- pe liniile umerilor

12. montarea gulerului in rascroiala gatului

13. montarea manecilor in rascroiala

14. tighelirea manecilor




Faze Dotarea tehnica
specifice | Cod | (utilaj, dispozitiv,
modelului | faza mobilier
analizat* tehnologic)

Descrierea fazei tehnologice

15. incheierea manecilor pe linia interioara, in
continuare cu linia laterala a produsului

16. montarea mansetelor

Etapa I11. Finisarea produsului

17. realizarea tivului

18. coaserea butonierelor

19. coaserea nasturilor

20. aplicarea capselor

21. calcarea finala a camasii

*  se marcheazi cu ,.x”
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2. In tabelele 1 si 2 sunt clasificate elementele care pot fi intdlnite in structura produsului
camasa pentru barbati. Particularizafi clasificarea pentru modelul analizat si completafi informatiile
care lipsesc.

Tabelul 1. Clasificarea elementelor componente ale produsului camaga pentru barbati
dupa functia prioritard

Prezenta
Functia Denumirea elementului NI .
. . Elemente cu care intra in conexiune
elementului elementului la modelul
analizat*
Fata
De protejare
(acoperire) a Spate
corpului
Maneca
De Inchidere (fenti)
imbrdacare-
dezbrdcare Slit — mdneca
Terminatia
superioard (guler)
De finalizare Terminatia
a marginilor inferioara (tiv)
Terminatia

mdnecii (manseta)

De a contine

mici obiecte Buzunar
Platca aplicata
De a Epolet
ornamenta
Clapa
Brida

*  se marcheaza cu ,,x”

Tabelul 2. Clasificarea elementelor de produs (EP) pe criteriul succesiunii de integrare in produs

Tipul de EP Caracterizare Identitatea EP
.. Formeaza structura de baza a produsului
EP principale .o e
de imbracaminte.
EP complementare Se atageaza pe structura de bazd a
produsului.
Se includ in EP principale sau
EP integrate complementare, avand un traseu

tehnologic propriu, partial.




3. Pentru fiecare din elementele de produs stabilite Tn urma analizei structurale a modelului,
realizati in tabelul 3:

vederea de ansamblu a elementului;
identificarea si reprezentarea reperelor componente, cu precizarea tipului de materie
prima din care se executd.

Tabelul 3. Componentele structurale ale produsului camasa pentru barbati de model dat

Elemente
de produs
(EP)

Vederea de
ansamblu a EP

Repere
componente

(Ri)

Reprezentarea grafica
aRi

Tipul de

materie prima
din care se
realizeaza Ri

Fata
dreapta

Fata
stinga

Spate

Guler

Maneca

Mansetd




4. Identificati si caracterizati materialele folosite in confectionarea
camasii de model dat, prin bifarea variantelor, respectiv completarea

informatiilor corespunzatoare din tabelul 4.

/
b

Tabelul 4. Materiale utilizate pentru confectionarea camadsii

1. MATERIALDE BAZA: ...,

Natura materiei prime Destinatia Desenul
din bumbac si tip bumbac camasa clasica uni
din in si tip in (de zi) in dungi
din matase si tip matase camasa tip sport n carouri
din 14na si tip 14na camasa de ocazie imprimat

2. MATERIALE AUXILIARE:

a) Intarituri

Tipul de intaritura
(diferentiat prin forma
de prezentare)

Zona din produs
pe care se aplica

Modul de aplicare

guler
o L. mansete
intaritura termoadeziva cu suport . . .
: clape prin termolipire
textil tesut -
bride
epoleti
intaritura fard adeziv, croitd in . N . prin coasere cu
- sistemul de Tncheiere . L
banda alimentare continud
b) Ata de cusut
Compozitia fibroasa Finetea Culoarea
din PES corelata cu: adaptata la culoarea
= finetea materialului materialului
din bumbac = scopul tehnologic
al cusaturii (imbinare, . <
- . in culoare contrastanta
n amestec surfilare, tighele
ornamentale, broderie)
c) Auxiliare pentru incheiat
Nasturi
_ | Numar | Modde | canse | Butoni | Fermoare
Rol Material | Forma de fixare pe
orificii produs
= functional
= estetic




I1. CONSTITUIREA TEHNOLOGICA A PRODUSULUI

5. In tabelul 5 se prezintd faze specializate pentru diferite variante tehnologice de
confectionare a produsului camaga pentru barbati. Identificati succesiunea §i continutul
transformarilor tehnologice pentru constituirea structurii tridimensionale a modelului luat in studiu.
Precizati dotarea tehnica necesara executiei fiecarei faze.

Tabelul 5. Structura procesului tehnologic de confectionare a produsului camasa pentru barbati

Faze Dotarea tehnica
Descrierea fazei tehnologice speC|f|ce_ Coq G d'.SPOZ't'V'
modelului | faza mobilier
analizat* tehnologic)

Etapa I. Prelucrarea reperelor

1. Prelucrarea mansetelor:

= aplicarea Intariturii

= coaserea fetei de manseta la baza

= asamblarea fetei cu dosul de manseta

» intoarcerea pe fata si calcarea

= realizarea tighelului ornamental pe contur

2. Prelucrarea gulerului:
a. guler cu stei din intreg

= aplicarea intariturii

= coaserea fetei de guler la baza

= asamblarea fetei cu dosul de guler

» intoarcerea pe fata si calcarea

= realizarea tighelului ornamental pe contur
b. guler cu stei separat

* aplicarea Intariturii

= asamblarea fetei de pelerina cu dosul de

pelerina

= intoarcerea pe fafa si calcarea

= tighelirea pelerinei

= coaserea fetei de stei la baza

= asamblarea detaliilor steiului introducand in
cusdtura pelerina

» ntoarcerea pe fata si calcarea gulerului

* tighelirea steiului

3. Prelucrarea clapelor:

= aplicarea intariturii

= asamblarea pe contur a reperelor fata si dos

= intoarcerea pe fafa si calcarea

= realizarea tighelului ornamental pe contur

4. Prelucrarea bridelor:

= aplicarea intariturii

= asamblarea pe contur a reperelor fata si dos

= intoarcerea pe fafa si calcarea

= realizarea tighelului ornamental pe contur




Faze

Dotarea tehnica

Descrierea fazei tehnologice specifice_ Coq (utilay, di_spozitiv,
modelului | faza mobilier
analizat* tehnologic)

5. Prelucrarea epoletilor:

= aplicarea Intariturii

= asamblarea pe contur a reperelor fata si dos
* intoarcerea pe fata si calcarea

= realizarea tighelului ornamental pe contur
6. Prelucrarea buzunarelor:

= executarea cusaturilor longitudinale:

- fald dublu exterior

- fald dublu interior

- pliuri

= executarea cusaturilor decorative

= definitivarea liniei de deschidere

» preformarea rezervelor pe contur prin calcare
7. Prelucrarea fetelor:

» pregatirea si asamblarea platcilor

» realizarea cusaturilor ornamentale

= realizarea inchiderii

= aplicarea buzunarelor

8. Prelucrarea spatelui:

= realizarea faldurilor

= executarea cusdturilor longitudinale:

- cusdturi de asamblare a reperelor

- cusaturi decorative

- pense

= aplicarea etichetelor pe dosul de platca
= asamblarea reperului central cu fata si dosul
de platca
» realizarea si fixarea bridei
9. Prelucrarea manecilor:
= executarea slitului pentru manecile lungi:
- slit simplu
- slit pentagon
* realizarea mangetei pentru manecile scurte
* integrarea bridelor, a epoletilor sau a
buzunarelor pentru cdmasile sport
Etapa I1. Asamblarea produsului

10. imbinarea pieptilor cu spatele pe liniile
umerilor

11. executarea tighelelor ornamentale:
- la baza platcii spatelui
- pe liniile umerilor

12. montarea gulerului in rascroiala gatului

13. montarea manecilor in rascroiala

14. tighelirea manecilor




Faze Dotarea tehnica
specifice | Cod | (utilaj, dispozitiv,
modelului | faza mobilier
analizat* tehnologic)

Descrierea fazei tehnologice

15. incheierea manecilor pe linia interioara, in
continuare cu linia laterala a produsului

16. montarea mansetelor

Etapa I11. Finisarea produsului

17. realizarea tivului

18. coaserea butonierelor

19. coaserea nasturilor

20. aplicarea capselor

21. calcarea finald a camasii

*  se marcheazi cu ,.x”
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